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8érie Encyclopédigue GLUCQ
dea Logess 4 choses Dloskrbes

Le mineral de fer, trbs commen dans la
mature, s prisente sous. forme d'une
oy d'agglomérat couleur jaune do rouille
ou_bren rougeitse,

Clest toujours de 'oxyde de fer méls
i des produits terrois appelés gAREUSE.

On commence par concanser le miveral
sows de paissants piloas appeks boonrds ;
e cassage du mineral en momus MOrooaux
a pour ohjet de faciliter sa fusion et, par
enmséquent, dEcanamiser le com bustible.

L’HISTOIRE DU FE

On lave le minersi comcmssd dans un
fort courant  d'eau qui emtraine ks plus
gramde partie des matiéres terrewses. Le
for, par lui-méme, ost infusible. [ faut lo
tramsformer on fonte, h-dire ¥ ajoster
dii aarbone, pour qu'll palse fandre.

Notre image montre 'intérieur ou coupe
'um ham fourneas on sctivied: les pantss
terromses, mdbbes & I castino, se disolvent
et w'évacuent, formant les laitlers ou
scorles. La fonte de fer, beamcoup phis
lourde, tombe au fond du crenset.

Lo marteaux-pllons, puissants outils
doat lex plus lourds pésent jusqu's cent
tonnes, somt miss par la vapesr et fonction-
nent avec ume régularith e mouvement
telie quil est possible de lewr faire briser Ja
onque d'ume noisetle sans alteinte pour
Famande. Leur action expulse des loupes

Pour s'sppliquer A ces besalas, bo for se
travadlle de toutes (agons : d"abord au moyen
de |a forge. La forgeron qui prend um mor-
cean de fer en fait ce quil lmi plait, em fe
hattant sur "enclume alors qu'il est renda
mallkable par e fea deo la forge.

Ust fois par jour, on débosche be trow
de coulba du creuset, of |a fonte s'dchappe
on smivant des rigoles ménagbos dans le
sable qui forme b sol de Fatelier, Cette
coulbe de fomte, uoo fos refroidie, est par-
lagte en blocs dgaux appelis guecuses.

eh fer. Cette opbration s'appelle pad

ol elle se pratique dans = four & puddler

of la masse en ignition esi constamment
puddienr.

toutes bes matiéres dtranghres qui s’y Stadent
mtlangbes am cours de la fusion, en méme
temps quelle bes tramsforment en grombtnes
barres de fer dpuré. Om soumet onmaite oos
barres grosiéremement éhaschbes aux |a-
mineirs qui bes &tirent,

remoéo par le ringard du

Toml en étirant bes barres aux longweurs
pomsibles en raison de leur volume primigid
et du calibee & obtenir, les Laminoirs Jeur
domnent, sulvant jeurs sections, la forme
ronde, carpbe, de rails, de fors A T, ele...
Les barres ainsi obtenmes sont enfin
ples & dimension au moyen de puissamis
mstrumzents appelis découpoirs.

IMAGERIE D'EPINAL, No 3823
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On tramsforme be mineral ou oxyde de
for en fonte fusible dans wn haut four-
nean, allumd jour et nuit of 08 on verse
successivement sans imterraption un wagon
de coke, un wagos de minerai ot un wagos

de fondant ou castin

Le fer oot emsuite retire
qu'on désigne sous e

ain moyen de fortes pinces et dépostes sur
de petlts wagonsets que l'on rosle jusqu'as

an-pllon qul dodi, ea les tritarant,
besi dpurer ot los corroyer

Les flers e toutes lomgiseurs, de tous ea-
libres et de toutes formes sont alors achetis
par bes marchands de fer en gros qui bes
dissilient ax ind 5 &t
owvriers qul en ont besoin

Le travail de la forge se complite an
moyen des mille outils — machines § peroer,
A tarauder, & raboter, tours, efc.., — que
Tindustrie canploie pour fagonner bo for sous
lows les Atats et pour tous b arages.

Noublions pax que le fer st le Tol des

métany. Fles précleus que 1'or lel-méme,

0l sert & faire la charrue, la machine &

vapesr, e rail et bo fisil, co ddfonseur
sacré de la Patrie.

. B. 9.

Voici les difrents profils de fer usités
dans l'imdustrie et que i'on peut rencostrer
communénsent : 1+ fer carné, ¢ fer rond,
3" for méplaz, 4= for en T, g fer double T,
€= comitre, 70 rail ordinaire, 8¢ rail b patin,
g fer & plancher,

% dmageric d Epinal
Coloris auz pockoirs & k& mais.
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