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MINISTERE
DE L’EDUCATION NATIONALE

PARIS, le -1 L 9305836 f) !

Direction des Lycées et Colléges A RRE T E portant création d’'une

mention complémentaire OPERATEUR
S/Direction des enseignements REGLEUR SUR MACHINES A COMMANDE
et des diplémes NUMERIQUE.

DLC 4 n°® AK/MCV

ormden

LE MINISTRE DE L’EDUCATION NATIONALE

VU le code de I'enseignement technique ;

VU le code du travail et notamment son livre IX ;

VU la loi n® 71-577 du 16 juillet 1971 d'orientation sur I'enseignement technologique ;
VU la loi n® 75-620 du 11 juillet 1975 relative a I'éducation ;

VU la loi de programme n® 85-1371 du 23 décembre 1985 relative a I'enseignement
technologique et professionnel ;

VU la loi n® 87-572 du 23 juillet 1987 modifiant le titre premier du code du travail et
relative a I'apprentissage ;

VU la loi d’orientation n°® 89-486 du 10 juillet 1989 sur I’'éducation ;

VU la loi n® 92-675 du 17 juillet 1992 portant diverses dispositions relatives a
I'apprentissage, a la formation professionnelle et modifiant le code du travail ;

VU le décret n® 72-607 du 4 juillet 1972 relatif aux commissions professionnelles
consultatives ;

VU le décret n°® 76-1304 du 28 décembre 1976 modifié relatif a I'organisation des
formations dans les lycées ;

VU le décret n° 87-851 du 19 octobre 1987 modifié portant réglement général des
brevets d’études professionnelles délivrés par le Ministre de I'Education nationale ;

VU le décret n° 87-852 du 19 octobre 1987 modifié portant réglement général des
certificats d'aptitude professionnelle délivrés par le Ministre de I'Education nationale ;

VU I'arrété du 6 juin 1988 fixant les modalités de constitution des jurys pour la
délivrance des mentions complémentaires ;

VU l'arrété du 29 juillet 1992 fixant les modalités d'organisation et de prise en compte
des épreuves organisées sous forme d'un contréle en cours de formation en
établissement ou en centre de formation et en entreprise pour la délivrance des
Brevets d'études professionnelles et certificats d'aptitude professionnelle ;

VU l'arrété du 29 juillet 1992 fixant les conditions d'habilitation des centres de
formation d’apprentis 4 mettre en oeuvre le contréle en cours de formation en vue de
la délivrance des Brevets d'études professionnelles et certificats d'aptitude
professionnelle ;
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Le champ
d'intervention

REFERENTIEL DES ACTIVITES PROFESSIONNELLES

Caractéristiques générales

Conduite et exploitation d'un ensemble de sysiémes
a commande numérique

Les domaines
dlintervention

Les outillages

Les sous-systémes
el composanls
Tendance actuelle
©t & venir

Eléments modulaires
dagencement des
outillages

Elément:

d'agencement des
pore-piéces

8

Les tiches
fondamentales

|

La fabrication

Sysieme de fabrication|
sur machines a
‘commande numéngue

|

Le contrdle et
la conformité

Moyens de mesurage
et de contrile

- disposinl
dailo-contrile

1 La préparation
el l'organisation

I. La préparation | - Préparation el exploitation du dossier de fabrication et de gestion
106

et l'organ

- Agencement des outillages, des éléments d'installation e de contrdle du produit

2 | Lafabrication

7 la - Reglage
fabrication

Opumisation de la fabrication (programme, avances, vilesses, rajectoires d'outils)
- Suivi de la production stabilisée et application des i

de la gestion de production|

Le suivi de la
fabrication

3 le sui

- Report des

- Contrdle de la qualité au poste de travail
ivi de la fabrication | - Evaluation de 1%t des outils de fabnication, et de contrile

¢l suggestions év

lles sur les documents de gestion

4 | La maintenance

I 4. La maintenance
e ———

- La maintenance de premier niveau.
- Mise en ceuvre des processus de diagnostic,
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