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il comprendre le principe
de fonctionnement «'une
ligne de production.

: EC comprendre les différentes

: étapes de la fabrication.

: EC comprendre le principe de
. fonctionnement de la régula-

Schéma d'une ligne,
: Schéma de principe des bou-

! tion et de la corrélation des :

: différentes phases.

EC «d'analyser le fonction-
nement d'une machine.

: EC d*identifier lgs différen- :
. schéma.

: tes fonctions d'une machine.

cles de régulation.

Une machine ou d dJdéfaut un

: EC d'identifier les paramd-
: tres du fonctiomnement selon
: les normes et procédures,

i . procédures et modes opéra-

toires relatifs 3 un pro-
duit,

. schéma de ligne,

. cartes de contrdle du maté-
riel.

: EC d"assurer les réglages

: préalables au démarrage et de
: vérifier les branchements

: préliminaires sur les dif-

: férents réseaux

* Pour un paramétre hors norme
: donné, 1'origine Je 1'anor-

! Les différents organes ct
¢ leur réle opérationncls sont
t identifiés.

¢ L'inventaire des points a
: contrdler au démarrage est
: dtabli dans 1'ordre.

les Jifférentes étapes sont
reconstituées dans 1'ordre.
-les points de contrfle sont
repérés,

malité sera identifide et les
conséquences justificdes.

Les paramétres sont identi-
fiés et leur source localisée
sur le schéma de ligne.
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v EC J'assurer ie bon fonctionnement de 1'installatiun et : Simulation d'un incident il . Lanomalic est localisde b )
e réagit aux aléas. : A un déréglement. topartir d"um arbre des ¥
{ : T Causes, )
g oun plan d'action est propo- )
. sE et justilid, l

Ll

C (e participer & la mai-
rise et A la surveillance

i la qualité de son envi=-

wnpement et de sa produc-
1nn.
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EC d'identifier les facteurs
de risque liés aux hommes,
produits, matériels, locaux
et atmospheres (environ-
nements spécifiques).

Schéma de ligne.
Schéma d'atelier (circulation
des fluides).

: Fiches machine.

Une situation sur un postc
simple présentant une anoma-
lie de sécurité liée i des
fluides ou des pitces cn mou-

: vement.

» Les points de séourité et
:d'arrét d'urgence sont locn-
iisds dans 1'atelicr et sur
ia ligne et les machines.

l.es codes couleurs, picto-
gramics et sywholes lids i 1a
sécurité sont rcconnus sans
crreur.

+ Le ou les risques sont
identiflids,
¢« Des solutions de protection
: sont proposées,
: + Le comportement Ju candidat
face au risque est logiyue.

____________________ I ——————————E PR e e

EC d'appliquer (et de propo-
ser) des techniques de net-
toyage et/ou de désinfection
adaptées aux supports et dan
des conditions définies.

$

. Spécifications des dcter-
gents et désinfectants,
. cas particulier.

. Les procddures de nettoyage
sont appligquées Togiguement

: . Les opérations clfectudes
: sont corrcctoment enregis-
¢ trées sur le document de
i osuwivi de nettoyage,
: . Une procédure de nettovage
i est proposde.
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